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Menge Tellenummer Lisfertermin

TNC Scftware-Option “Automatische Kinematikvermessung mittels Tastsystem-Zykien™

mcczormcuommnsom-omn “Kin Opt'; O 48;
mltlobumnF
von Drehachsen mittels End der Tastsystem-Zykien (Zykhs 450, 451)

-Dhmzmmmmumm h in die Ubertragen
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g Ger Ma bol der Schwenk
-Fwaommmw-hul & undet‘ rkugel bendtigt
Menge Teilenummer Liefertermin
TNC Software-Option “5-Achs-Simultan-| lation und SD-Bearbeitung™

TNC 620 / TNC 640 Heidenhain Software-Option; "Advancad Function Set 27 Ophmwnnmv
mit felgancen Funksonan:
s-msunwmm (Emon gwmlg.ngcpmmng)
- Position der Werkzeugspitze baim 1 beibahaian durch Ausgisichsb der Unearachsen
(M128, TCPM = Yool Center Point Mqunml)
- FUNCTION TC2M mit erweiterten Enstelmaglichkeiten der Wirkungsweise von TCPM
- Funknmnn fiir die creidimensionale Werkzeug-Korrektr (LN-S8tzs)
R 2ur Verb g dar Werksiick-Oberfidchanqualitat (Vorschub-Glattungsfiller, Parameter fir die achsspezifische
uckbegranzung)

Menge Teilenummer Liefertermin

3D-Modell VC1650HV (5-Achs-Version)

fur CAD/CAM im STEP-Format;
Lieferung der Daten auf CD-ROM; incl. Aufsteliplan, Simulationsmodell

Mange Tellenummer Liefertermin

Vorbereltung Schnittstelle fir Blum-Infrarotmesstaster TCSTC52/TC54-20

Emptiingereinheit IC56 und Auswertealaktronlk IFS9 Instatiert in der Maschine zur Abindung ven Blum-Werkslick oder
Werkzeugmessiastem . Die Schnittatelie kann bés 2u 2 Tastsysteme gleichzeitig verwalien, d.h. bei gleichzeiigem Einbau von
Werkstixck- und Werkzeugmesstaster ist diese Position nur 1 x notwendig.

Menge Teilenummes Licfertermin

Uck- fior Fri hi ] Blum TCS52
mmhwuuwwmmmmmmwmwemm

Werkst

P i)

OHNE Werl gauin Werkzeugaufi mufd separat bestelt werden.
MIT 1 Tastarm 3x30mmn.
NEUE VERSION 2 mit IR-Empfiinger ICS6

Menge Tellenummer Liefertermin

Werkzeugaufnahme SK50 flir Messtaster TC52
DIN 68871



Pos  Menge Tellenummer Linfermarmin

SPINNER VC1E50-4A-0 (3630} ) Haidenhain TNCB4D
S-Actenn Prizaicre-Bestelingazenium mit
wmm Mmmmmm
mmmrwnmvmwwmw
it Steuensng Hedenhain TRORMD | 157
2] 2 HT (52 25%) | Palsy (81/56)

5 Yola0am
Waerkzeugeeps Grida 50 nach DIN 8587 1-A, Anzugnbobian nach DIN S6672.A.
Mustiyseinriching dir
Aatomatincher Yierkzeugwechuder ks s Maschine integrien fir 86 Werdzouge
Inci Wechasl-sthutie zom Wechasln in dhe horizoniale Spindel
Diam; 120mm baw 1900 bel frsden Nachberpiitaen, mas 155
Unaarfitrusg in when drel Achaes
o
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2 Jusiage

Dohunentation 1-4ach
Lackianung 2welrtip RAL TOIGHI008

Poa  Menge Teilenummer Lisfertermin

Spineforderer VC1850 Veesicn A2 - rechts TR

‘Vome urter der Meschine, Nach mchia sstresend,
Wklcsive 2we inlegriener Férdemanecken zum Tracepant der Spdrm aus dun Arbeitesun nach wome zum Splnefrderer.

Pos  Menge Teslenummer Liefertermin

Direkto Mefisystoma In XIYIZ fir VC1680 - TNCE20/'TNCE40

fur Modell VC1650 VC-Serie mit Heidenhain Steuerung
Mlmmdmﬂhwnﬂmomm

fir hochprazise B g emp gerter Temp:

Pos  Menge Tellenummer Liefertermin

Elektrische Vorbereitung HD T0bar

fir Hochdruckspdlung 70ber.
Diese Pasion notwendig mm Anbau des Hechdrucktanks / Hocharuckspdiung 126071

Pos  Menge Tellenumener Liefertermin

uuwmomgm-rw)m-muv:mum
2usBtzlicher KOhimittaltank mt MTS20-80 Hochdruckpumpe und Schwerkraftpaplerfiter

kapaziiver Fitlstandsschalter
8ol Frismaschinen spin Vo v $r Kihimittekdurchdlibrung Adticel 11069° eclordedich |

delseitipe
(Die Vierbareitung fir e Spinded ist joweils mit 2u bestolien)
TANKVCLUMEN (2usdtzich zum Bass ) ca 350 Liter
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Pos  Menge Teilenummer Liefertermin

Absaugstutzen 250
Anschlussfiansch fir slekirostalischen Lutveiniger Durchm. 250

Pes  Menge Tellenummar Lisfertermin

TNC Opti der wnd
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dorch i {PLANE-Funkticn, Zykius 18, 30.R0T)

mmwnzym@nmmmzv 28,29 wnd 29)
- Uberragen sinar in der XY-Ebane programmiensen Kemur suf den Zgiedenmantel
“ A W“ﬂm In mmimin ener Rundaches, in Ashingighsl vom Abstand des Wrkoougs zum

Dratuchann-Zenrum
« Kreis in 3 Achsen bel g il ¢ )




